NUTZEN:

¢ Kurze Beschaffungs- und
Lieferzeiten

¢ Schnelle Reaktionszeiten
auf Anderungen von Ma-
terial- und Kapazititsbe-
darf

e Optimierte Lagerbestan-
de durch verbesserte
Produktions- und Ab-
satzplanung

e Begrenzung von Kapazi-
taten bei Eingang eines
Auftrags

Produktprogrammplanung in Microsoft
Dynamics AX

Die Produktprogrammplanung in Microsoft Dynamics., AX ist naht-
los in andere Funktionsbereiche, z. B. Produktion, Logistik, Handel
und CRM, integriert und unterstiitzt Sie so bei der Optimierung lh-
rer Fertigungs- und Lieferkettenprozesse. Dariiber hinaus kann die
Produktprogrammplanung in Microsoft Dynamics AX fiir Intercom-
panytransaktionen eingesetzt werden und ermoglicht lhnen, die
Kosten zu senken, Kundenanforderungen optimal zu erfiillen und
die Gesamtperformance lhres Unternehmens zu verbessern.

Optimieren Sie den Fertigungsfluss

Durch den Zugriff auf die Daten im System und die der Lieferkette Ihres
Unternehmens kann die Produktprogrammplanung in Microsoft Dyna-
mics AX Sie bei der Optimierung Ihrer Fertigungs- und Materialplanung
unterstiitzen. Sie haben die Mdglichkeit, eine begrenzte Material- und
Kapazitatsplanung simultan durchzufihren, um so die verfiigbare Kapa-
zitat, die aktuellen Lagerbestéande sowie die Durchlaufzeiten fir den Ein-
kauf und Transport in lhrer Produktionsplanung zu bertcksichtigen. Dies
verschafft lhnen einen optimierten Fertigungsfluss und sorgt fiir zuver-
lassige Liefertermine.
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Verwenden Sie die Stiicklistenauflésung im Verkaufsauftrag und fiihren
Sie die Produktprogrammplanung von einem einzigen Auftrag aus, um
schneller planen zu kénnen und zuverlassige Lieferdaten zu erhalten.
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Profitieren Sie von einer flexiblen und effizienten Pla-
nung

Nutzen Sie verschiedene Produktprogrammpléane fir Onlinesimulationen
und Was-ware-wenn-Szenarien, um die Auswirkungen verschiedener
Absatzplanungen und Planungsstrategien vorherzusagen. Erstellen Sie
Produktprogrammplane unter Berlicksichtigung der Nettoveranderungen,
um mithilfe flexibler Material- und Produktionsplanungen stets die aktuel-
len Nettobedarfe anzuzeigen.

Nutzen Sie die einfache Auslagerung der Fertigung an
Subunternehmer

Die Produktprogrammplanung in Microsoft Dynamics AX unterstiitzt Sie
bei der Auslagerung lhrer Fertigung an Subunternehmer. Hierbei kénnen
Sie die Kapazitatsebenen eines Subunternehmers direkt im System ein-
sehen und schnell Make-or-Buy-Strategien innerhalb des Planungspro-
zesses implementieren. Verschaffen Sie sich so einen Vorteil, indem Sie
durch die Einbeziehung Ihrer Zulieferer zuverlassige Liefertermine ge-
wabhrleisten.

Reagieren Sie schnell auf Anderungen

Mithilfe von Aktivitdtsmeldungen, mit denen Einkaufsbestellungen und
Fertigungsauftrage auf Basis von Bedarfsdnderungen angepasst wer-
den, kdnnen Sie die Lagerbestande optimieren und den Fertigungsfluss
verbessern. Darliber hinaus ist das System mit Verfligbarkeitsmeldun-
gen ausgestattet, die Sie Uber frihestmdgliche Lieferdaten benachrichti-
gen, so dass Sie schnell Anderungen an Verkaufsauftragen
entsprechend den Kundenansprichen vornehmen kénnen. Zudem kén-
nen Sie die Effizienz und Genauigkeit der Planung mithilfe von Pla-
nungszeitrdumen verbessern, die dafiir Sorge tragen, dass die Ablaufe
stets zum richtigen Zeitpunkt unter Einhaltung Ihrer Produktionsrichtli-
nien ausgefihrt werden.

Gewabhrleisten Sie zuverlassige Liefertermine

Vermeiden Sie Lieferterminzusagen, die nicht eingehalten werden kon-
nen. Nutzen Sie hierfiir die Ermittlung von Lieferzusagen (ATP, Avai-
lable-to-Promise) basierend auf dem verfligbaren Lagerbestand und
aktueller Fertigungsauftradge oder die Ermittlung von Beschaffungszusa-
gen (CTP, Capable-to-Promise) basierend auf der Beschaffungszeit von
Rohmaterial und der Kapazitatsplanung.

Senken Sie die Lagerstande und lhre Kosten

Minimieren Sie unnétige Lagerhaltungskosten und ermdéglichen Sie da-
bei weiterhin die Einhaltung gewiinschter Liefertermine. Die Absatzpla-
nung in der Produktprogrammplanung von Microsoft Dynamics AX
unterstultzt Sie bei der Prognose von Produktions- und Einkaufsplanun-
gen unter Berlicksichtigung von Bedarfen. Des Weiteren kdnnen Sie
Ihren Sicherheitsbestand optimieren. Berlicksichtigen Sie bei der Ermitt-
lung des Sicherheitsbestands auch saisonale Abweichungen, um opti-
male Lagerbestande zu gewahrleisten.

Nahtlose Integration liber alle Lagerorte hinweg

Optimieren Sie lhre Produktionsplanung durch die Umlagerung lhres
Materials zwischen verschiedenen Lagerorten. In der Produktprogramm-
planung in Microsoft Dynamics AX kdnnen Sie eine beliebige Anzahl von
Lagerorten verwalten und zur Optimierung lhrer Lagerbestande automa-
tisch Umlagerungsauftréage erstellen. Dartiber hinaus kdnnen Sie fiir die
einzelnen Lagerorte Parameter zur Einhaltung optimaler Lagerbestéande
einrichten.



FUNKTIONALITATEN

Mehrere Absatz- und e Mehrere Absatz- und Produktionsplane
Produktprogrammplédne e Produktionsplanung fir Intercompany
e Mehrere Plane fir die Simulation der Material- und Kapazitatsplanung
auf Basis verschiedener Bedingungen

Absatz- & e Auf der Grundlage von Verkaufs- und Einkaufsprognosen
Produktprogrammplan o Uberblick (iber langfristige Einkaufs-, Produktions- und Ressourcenpla-
nungen

o Uberblick tiber kurzfristige Einkaufs-, Produktions- und Ressourcenpla-
nungen auf Basis vorhandener Belege und/oder auf Basis von Progno-
sen

e Erstellung von Bestellvorschlagen, Einkaufsbestellungen sowie von Um-
lagerungs- und Intercompanyauftragen und Nettobedarfen

Dispositionssteuerungsgruppen e Steuerung verschiedener Planungszeitrdume fur unterschiedliche Artikel
oder Artikelgruppen
e Nutzung aller Artikelplanungsparameter

Dispositionsverfahren e Lagerauffiillungsregeln mit verschiedenen Optionen: Manuell, Mini-
mum/Maximum, Periode und Bedarf

Planungsmethoden Die Produktprogrammplanung in Microsoft Dynamics AX unterstiitzt zwei
verschiedene Planungsebenen: die Arbeitsgang- und die Einzelvorgangs-
planung. Zu den Planungsmethoden zahlen:

e begrenzte und unbegrenzte Kapazitdt an Maschinen, Mitarbeitern,
Werkzeugen sowie Materialplanung

o Ruickwarts- und Vorwartsplanung

e Detailplanung (Tage, Stunden oder Minuten)

Bestellvorschlage e Erstellung von Bestellvorschlagen, Fertigungs- und Umlagerungsauftra-
gen als Ergebnis der Produktprogrammplanung. Diese kénnen geandert,
geldéscht bzw. akzeptiert, umgewandelt und genehmigt werden.

Verfiigbarkeitsmeldungen o Verfugbarkeitsmeldungen fur Artikel, die nicht zum gewtinschten Liefer-
datum fertig gestellt werden kdnnen. Dabei wird das friihestmdgliche
Lieferdatum auf Basis der Material- und Kapazitatsplanung angegeben.

Aktivititsmeldungen Aktivitatsmeldungen dienen der Optimierung von Lagerbestéanden und
schlagen die folgenden Anderungen an bestehenden Bestellungen und Be-
stellvorschlagen vor:

e Erhéhung oder Verringerung der Menge
¢ Aufschieben oder Beschleunigen der Bestellung
¢ Kombination aus beiden Anderungen

Nettobedarfe e Transparenz der gesamten Produktplanung, Anzeigemdglichkeit pro
Tag, Woche oder Monat.

Lieferzusagen (ATP)/ o Verkaufsauftrage unterstiitzen die Stlicklistenauflosung und die Ermitt-
Beschaffungszusagen (CTP) lung des friihestmdglichen Lieferdatums, auf Basis von eingehender und
auf dem Transportweg befindlicher Ware.
o Lieferzusage (ATP, Available-to-Promise): auf Basis verfligbarer Artikel
und aktueller Fertigungsauftrage
e Beschaffungszusage (CTP, Capable-to-Promise): auf Basis verfiigbaren
Materials und der Kapazitatsplanung

Weitere Informationen zu Microsoft Dynamics AX finden Sie unter:
http://www.microsoft.com/germany/dynamics/ax/default. mspx
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